Polcat 400 S

Tanimi

Hammerfast Polcat 400 S poliiretan esasli, solventsiz, su bazli,
gimento ve agrega katkili, yuksek performansli, hizli kir alan,
kendinden ylzey diizleyen polimer beton zemin kaplama
malzemesidir. Hammerfast Polcat 400 S termal soklara, solventlere
ve kimyasal etkilere direngli, mikemmel aginma ve darbe dayanimi
olan, bakteri gelisimine izin vermeyen, kolay temizlenebilir, uzun
omurlu, saglam ve dekoratif bir kaplama sistemidir. Hammerfast
Polcat 400 S sahip oldugu mikemmel fiziksel 6zellikler ve gegirimsiz
yapisi ile kapladigi zemini dis etkilerden korur, basingli soguk-sicak
su, buharli temizlik gibi bakima izin verir.

Avantajlan

= Mikemmel asinma direnci sayesinde yUk tasiyan zeminler igin

idealdir.

Agir trafik kosullarindan etkilenmez.

Birgok kimyasala dayanikhidir.

Beton ile miikemmel termal uyum saglar.

Termal soklara dayaniklidir (+70 °C)

Cok yuksek darbe dayanimi sayesinde c¢atlamaz, yilzeyden

koparak ayriimaz, pargalanmaz.

= Su bazli yapisi ile 7 gunlik beton Uzerine uygulanabilir, 1slak
temizlik yapilan alanlarda kullanilabilir.

= Solventsiz (VOC=0) ve kokusuz yapisi ile tim gida isleme
tesisleri, hastaneler, laboratuvarlar gibi hijyen alanlarinda
kullanilabilir.

= Kaymaz ylzey yapisi ile guvenli kullanim alanlari olusturur.

= Bakteri gelisimine izin vermeyen ve kolay temizlenebilir yapisi ile
genis bir kullanim alani vardir.

= Beton derzlerini takip edebilir
gerektirmez.

ve ayrica genlesme derzi

Kullanim alanlari

Hammerfast Polcat 400 S forklift, transpalet ve arag¢ trafiginin s6z
konusu oldugu tim kapah alanlarda kullanima uygundur. Sik
temizlenen, termal soklarin, solventler ve korozyona sebep olacak
kimyasallarin ~ bulundugu ortamlarda o&zellikle tercih edilir.
Hammerfast Polcat 400 S tim kimyasal proses alanlari, gida
hazirlama yerlerindeki islak ve kuru alanlar, 1sil iglem alanlarn ve
soguk odalar, megrubat tesisleri, su dolum tesisleri, yemekhaneler,
laboratuvarlar, orta ve agir hizmet agirlkli is yerleri ile depo ve
paketleme alanlari, bakim onarim, uretim mekanlari, matbaalar gibi
performans beklenilen tiim alanlarda kullanilabilir.

Uygulama sinirlari

Kap 6mri (pot life) 10 dakika

Hafif yaya trafigine uygunluk 24 saat

Yogdun trafije uygunluk 3 gin

Uygulama kalinhgi Min 4 mm

Karisim orani A:2,8kg/B:3,7kg/C: 13,5

*23+2 °C sicaklik ve % 505 bagil nemde bulunan degerlerdir.

Yiizey hazirhigi

Hammerfast Polcat 400 S wuygulanacak yuzeylerin ¢ekme
dayanimlarinin minimum 1,5 MPa olmasi gerekir. Taze betonlara en
az 7 gun kur aldiktan sonra, gerekli cekme mukavemetine ulastigi
kontrol edilerek uygulama vyapilabilir. Taze veya eski beton
yuzeylerde su olmamalidir. Zeminden su gelen hallerde 6nce suyun
kesilmesi gerekmektedir. Uygulama yapilacak beton zemin,
aderansi azaltacak yabanci maddelerden, toz, pislik, gres yag ve
diger safsizliklar, duzensizlikler, gevsekliklerden arindiriimalidir.
Yeni veya eski beton yiizeyinde dogal olarak olusan serbet tabakasi
tercihen shotblasting (kumlama) makineleri ve/veya uygun asindirici
ekipmanlar ile kaldinimalidir. Bu Beton yiizeyinde olusan bosluklar,
delikler ve catlaklar uygun astarlar ile veya Hammerfast Polcat 400
S in kendisi ile doldurularak tamir edilmelidir.

Sicaklik/ Rutubet: Uygulama sirasinda gevre ve zemin sicakligi 10-
30 °C arasinda olmalidir. Uygulamayi takip eden bir hafta siireyle bu
sicaklik araligi korunmalidir.

Yizeyin astarlanmasi: Hammerfast Polcat 400 S uygulama
yapilacak beton ylzeyin kalitesine bagli olarak astarsiz
uygulanabilir. Kuru beton yuzeylerde tercih edilen astarlar

Hammerfast EP-110’dur. Yuzey neminin %5'ten yuksek olmasi
durumunda su bazli epoksi astar Hammerfast N-200 ile
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astarlanmalidir.  Astar  kullanilirsa  mutlaka kumla koreltme
yapilmalidir. Uygulama yapilacak yuzey durumuna bagh olarak 1-2
mm kalinliginda Hammerfast Polcat 400 S siyirma olarak
uygulanabilir.

Hammerfast EP-110 veya Hammerfast N-200 ile astarlanan ytzeyler
icin kullanilan astarin kullanim kilavuzunda belirtilen siirelere
uyulmalidir. Astar olarak Hammerfast Polcat 400 S'in kullaniimasi
durumunda bir st katman uygulamasi igin 24 saat beklenmelidir.

Uygulama

Hammerfast Polcat 400 S'nin uygulama sireci A bileseninin
homojenize edilmesi, A ve B bilesenlerinin birbirleriyle karigtirmasi,
C bileseninin A-B karigimina eklenmesi, malzemenin zemine
doékulmesi, mala yardimiyla yayilmasi ve kirpi rulo ile havasinin
atilmasi adimlarindan olusur.

Hammerfast Polcat 400 S uygulama suresi sicakliktan etkilenen ve
kisa olan bir malzemedir. A ve B bilesenlerinin birbirleriyle
karigtirmanin baglamasindan itibaren 7-10 dakika iginde butin
karigtirma, dokme, yayma, birlestirme, rulolama iglemleri
bitiriimelidir. Bir sonraki takim malzemenin bir éncekiyle ek yerini
gizleyecek sekilde birlestirilebilmesi icin isin tamami da seri bir
tempoyla ve mimkin oldugu kadar kesintisiz devam etmeli, bir
takimin uygulamasinin bitmesi ile bir sonraki takimin yere dékilmesi
arasindaki bekleme olmamalidir. Dolayisiyla karigtirma, tasima ve
yayma ekipleri olusturulmali ve bu ekipler uyumlu hizda hareket
etmelidir.

Hammerfast Polcat 400 S A bileseni 2,8 kg renkli sivi, B bileseni 3,7
kg koyu amber rengi sivi ve C bileseni 13,5 kg uygun
boyutlandirilmis agrega ve mineral katkilardan olusan 3 komponentli
bir kaplama malzemesidir. Bilesenler birbirleri ile verilen oranlarda
karistinlmahdir. Herhangi bir bilesenin eksik veya fazla katilmasi
malzeme o6zelliklerini bozacaktir.

Hammerfast Polcat 400 S A bileseni 6nce kendi icinde homojen
dagilacak sekilde bir karistirici ile 30 saniye karistinimalidir. Daha
sonra A ve B bilesenleri uygun boyutlu karistirma kabina aktarilir ve
profesyonel tipte devir ayarli ciftli harg mikseri ile 30 saniye
karigtirilir. Daha sonra karistirmaya devam edilerek C bileseni regine
karigimina ilave edilir. C bileseni bir anda doékulmemelidir. Harg
tamamiyla homojen ve islak bir hal alana kadar karistirlmaya
devam edilir ve karigtirma kabinin tabani ve cidarlarina yapisan
malzemeler bir mala yardimi ile harca yedirilir. Karistirma iglemi 10-
20 °C' aras! 3 dakika, 20 °C'nin lzerinde ise 2 dakika surmelidir.
Kutunun dibinde ve gevresinde karismamis malzeme kalmamasina
dikkat edilmelidir. Kivam ayarlanmasi icin kesinlikle su veya solvent
eklenmemeli, C bileseni eksik karistirilmamalidir.

Uygun sekilde kanstirlan Hammerfast Polcat 400 S hazirhgi yapilan
yuzeye dokulur, istenilen kalinliga gére uygun boyutlu Uc¢gen digli
mala zemine dizgin sekilde yayilir. Birlesim vyeri izlerinden
kacinmak icin yayllan harglarin  sertlesme  baslamadan
birlestiriimesine dikkat edilmelidir. Karistirma slirecinde malzeme
icine suruklenen havanin atiimasina yardim etmek icin yuzeye
yayllan Hammerfast Polcat 400 S Gzerinden kirpi rulo ile gegilmelidir.
Kirpi rulo uygulamasi harcin yiizeye yayllmasindan en ge¢ 2 dakika
sonra sert kirpi rulo ile yapiimalidir. 20°C sicaklk icin A ve B
bilesenlerinin karistinimaya baslanmasindan itibaren 10 dakika
icerisinde bitin islemler tamamlanmis olmahdir. 30° C sicakhkta bu
sure 7 dakikaya kadar iner.

Uygqulama Aletleri:
Karigtirici: Devir ayarli, 500-1000 devir arasi karigtirabilen, gift

karistirici uglu, ¢ift kollu harg karistiricilari kullaniimahdir.
Rulo: Kullanilacak rulo sert plastik digli, profesyonel
olmalidir.

Mastar/ Mala: Celikten yapiimis, Ucgen disli ve stpurgelik mastarlari
kullanilir.

kalitede

Sarfiyat
2 kg/mz’dir. (1 mm kalinlk igin bulunan degerdir. Gerekli olan
kaplama tabakasi kalinhigi 4-7 mm olmahdir).
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A Renkli svi . rouklarda]n uzak tutunuz.
Renk/Go6rinim B: Koyu amber rengi sivi " Yenmemeli ve yutulmamalldlr.
C: Kum = Gida maddelerinden uzalfta tutunuz. ) N
Tceri = Dogrudan solumayiniz, viicuda temas ettirmeyiniz.
cerik Su bazli politretan esasli Alerii . o
= = 3 = Alerjiye sebebiyet verebilir.
Karigim yogunlugu 1,88+0,02 g/cm = Goz ile temasinda bol su ile yikanmali ve doktora basvurulmalidir.
Ugucu madde orani % 0 = Calisma esnasinda eldiven ve gozliik kullaniimasi tavsiye edilir.
Sertlik D85-90 (ASTM D 2240) * Malzeme Giivenlik Bilgi Formu (MSDS) uygulayicilar ve
Yapigma (Betona) >3,63 N/mm” (TS EN 1542) denetleyiciler tarafindan dikkatle okunmali ve yazilan hususlara
Darbe Dayanimi 10 Nm>Sinif I>4Nm hasar yok uygun davraniimahdir. Bosalan ambalajlar konusunda bu
(TS EN 6272-1) husustaki ydnetmelik ve yasalara uygun sekilde davraniimalidir.
Basing Dayanimi Sinif 11>50 N/mm? (EN 12190)
Egilme Dayanimi 17 MPa (EN 13892-2)
Lineer Termal Genlesme . Depolama ve raf 6mrs
Katsayisi ® 4,8 10-5//°C (EN 1770) Acilmamis orijinal ambalajinda, glines 1s1g1 ve dondan korunarak, 35
gur Sirasinda Hacim <%0,3 (EN 12617-1) °C altindaki sicaklarda 12 ay sureyle depolanabilir.
aralmasi
Termal Yaglanma (70°C) Geger (EN 1062-11)

A Bileseni: 2,8 kg'lik kova

I B Bileseni: 3,7 kg’lik kova

= Urln uygulamaya hazirdir ve higbir sekilde hi¢ bir sivi ile C Bileseni: 13,5 kg'lik kova
inceltimemelidir.

= A, B ve C kompenantlari takim halinde satiir. A, B ve C

kompenant gramaijlari gerekli karisim miktarlari hesaplanarak

dﬁzenlenmi§tir. Takim dahilindeki kompenantlar eksiksiz olarak Kullanilan tim aletler uygu'amadan hemen sonra aseton, alkol veya

birbirine karigtiriimahdir. o ) yag icerikli temizlik riinleri ile temizlenmelidir.
* Fazla nemli (bagl nem %5 Uzeri) ve Islanmis yuzeylerde

uygulama yapilmaz.
= Yapistirlacak kaplama malzemelerinin kullanma siresi iginde
yapistirma islemi yapiimahdir. » |SO 9001:2015
= Alttan isitmal sistemlerde uygulama 6ncesi isitma kapatiimalidir.
= Uygulamadan sonra ilk kuruma suresi boyunca su ile temasi
engellenmelidir.

= Uygulama esnasinda kaplama ylizeyine bulasan malzeme ISO
kurumadan hemen temizlenmelidir. 9001:2015
= Uygulama esnasinda ortam sicakligi +15 °C'nin lizerinde olmali (N

ve ortam nemi % 75ten az olmalidir.
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